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I. Nynas 

 1. La Société 

 



Lôactionnariat 

50% 

Petróleos de Venezuela, S.A  Neste Oil 

50% 

Compagnie pétrolière nationale 

vénézuélienne , fondée en 1975. 

PDVSA est une des plus grande 

compagnie pétrolière du monde . 

Compagnie indépendante du nord 

de l Europe d huile raffinée. 



Nynas ï Un fabricant dôhuile diff®rent 

Å2 activités : Nynas Naphténiques et Nynas Bitumes 

ÅNynas est n°1 du marché des huiles naphténiques 

de spécialité et un des plus importants fournisseurs 

européen de bitumes.  

ÅDate de création : 1928 

ÅPourcentage des ventes hors Suède : 88% 

ÅChiffre dôaffaires : 3.0 Milliards USD 

ÅEmployés: Environ 900, dans plus de 30 pays dans 

le monde. 



Le bitume 

Le bitume est généralement utilisé 

comme liant dans les couches 

supérieures des constructions routières 

aussi bien pour la construction que pour 

la rénovation. 

 

Les membranes dô®tanch®it® sont 

également une application importante.  

 

Autres applications :  

- Émulsions pour traitement de surface  

- Protection des châssis automobiles 

- Pipelinesé 



Sites de production Nynas Naphténiques dans le monde 

Capacité:150-200 kT/y 

Type:  Hydrotraitement 

 Extraction 

Appro:  Venezuela 

Curaçao 

Capacité: 400-450 kT/an 

Type:  Hydrotraitement (3) 

Appro:  Mer du nord, Venezuela 

Nynäshamn 

Capacité: 100-150 kMT/y 

Type:   Hydrotraitment  

Appro:  Local USA 

Three Rivers 



Nynas Naphthéniques ï un acteur mondial 

Å We concentrate on specialised oil 

applications. 

Å We are over 150 employees with specialist 

knowledge in naphthenic oils. 

Å 25 sales offices world wide, delivering to 

more than 2500 customer all over the world  

Å Turnover MUSD 950  ( Should be in sek 

Euro and dollars can be included in 

speakers notes) 

Å  

 

 

Bureaux de vente 

Dépôt 

Site de Production 

Å Plus de 170 employés spécialisés dans les huiles naphténiques. 

Å 27 bureaux de vente et 2500 clients dans le monde. 

Å Chiffre dôaffaires : 1.3 milliards USD 

Å Bruts provenant de divers endroits dans le monde. 



I. Nynas 

 2. Les principales caractéristiques des huiles  

 naphténiques  
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ïPropriétés à basse température 

 

 

 

 

ïSolubilité 

! 

Les principales caractéristiques des huiles 

naphténiques  



I. Nynas 

 3. Applications 



Applications des huiles naphténiques  

Huiles de spécialité  

Å huiles pour transformateur  

Å huiles de base 

Å huiles pour pneumatique 

Å huiles process 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

Les huiles pour transformateur 

Caractéristiques principales 

Å Faible viscosité à haute température. 

Å Fort pouvoir solvant à très faible température. 

Å Grande stabilit® ¨ lôoxydation et bonnes propri®t®s di®lectriques. 

Å Unique soci®t® proposant une gamme compl¯te dôhuile pour 

transformateurs. 

Nos huiles ont pour but dôassurer le refroidissement et lôisolation ®lectrique 

 au sein du transformateur tout au long de sa durée de vie. 

 

 



Les huiles pour transformateur 

Avec 300.000 tonnes vendues en 

2009, Nynas est le leader sur ce 

marché.  



Avantages techniques des huiles naphténiques  

dans les lubrifiants 

üfluides dôusinage des m®taux : 

ÁExcellente stabilité des émulsions (milieu aqueux). 

ÁFort pouvoir solvant dans les huiles pures. 

ÁHaute viscosit® dans les fluides dôemboutissages. 

üGraisses : 

ÁHaut rendement pendant la saponification.  

ÁBonne pompabilité à faible température. 

ÁExcellente compatibilité avec les caoutchoucs. 

ÁFaible re-suage. 

ÁFaible coloration des huiles à haute viscosité. 

üLes fluides hydrauliques : 

ÁPropriétés à faibles températures. 

ÁCompatibilité avec les caoutchoucs. 

 

http://dirtbike.off-road.com/dirtbike/data/articlestandard/dirtbike/522005/265779/transmission2.jpg


Les huiles pour pneumatiques 

Caractéristiques principales : 

 
Å Propriétés : Haut pouvoir solvant et 

bonnes propriétés à faible température. 

 

Å Faible teneur en composant aromatiques 

polycycliques et soufrés. 

 

Å Conforme à la réglementation 2010 : 

Remplacement des huiles riches en 

aromatiques par des produits plus 

respectueux de lôenvironnement. 

 

Å Gamme complète 
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Les huiles process 

Adhésifs 

Caoutchouc 

Encres 
Dôimprimerie 

Elastomères thermoplastiques 
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Dôautres applications des huiles process ! 

Anti-rouille 

Anti-mottants pour les engrais 
Résines 

PVC 

Anti-mousse 

Noir de carbone 

Agent mouillant 

Explosifs 

industriels 

Mais aussi: 

¶Soufre insoluble  

¶ Papier auto copiant 

¶ Support dôadditif 

¶ Membranes bitumineuses 

¶ éetcéetcé 

 

 



Quelques clients 

http://www.fuchs-oil.de/home_de.html?&no_cache=1
http://www.abb.com/global/abbzh/abbzh251.nsf!OpenDatabase&mt=&l=us
http://lanxess.fr/fr/home/
http://www.alstom.com/grid/fr/
http://www.alstom.com/grid/fr/
http://www.alstom.com/grid/fr/
http://www.alstom.com/grid/fr/
http://www.alstom.com/grid/fr/
http://www.trelleborg.com/en/
http://www.pirelli.com/tyre/fr/fr/homepage.html


I. NYNAS 

II. Spécifications, standards et guides 

III. Vieillissement des systèmes isolants 

IV. Analyse et interprétation 

V. Entretien et maintenance 

VI. Transport, stockage et manipulation 

VII. Présentation produits NYNAS 



II. Spécifications, standards et guides : IEC 60296 



IEC 60296 : Fluides pour applications diélectriques  

 

Nouvelle révision en 2012 : 

 - Inclus la corrosion du cuivre 

 

Standard divisé en plusieurs sections :  

 - Fonctions. 

 - Raffinage et stabilité. 

 - Performances. 

 - Hygiène, sécurité et environnement. 

 



IEC 60296 Section 1: Fonctions 
 



La viscosité 

 

ÅNormalement la viscosité cinétique est spécifiée :  

ïMesure directe des fluides capillaires : Unité mm2/s = cSt 

ÅViscosité à 40 °C : Valeurs standards de classification des huiles :   

ïValeur inférieure à 12 cSt (Important pour assurer le refroidissement) 

ÅViscosité à -30 °C :  

ïValeur Max. 1800 cSt (Pour assurer la circulation lors du démarrage à 

froid). 

ÅViscosité à -40 °C :    

ïValeur spécifique pour les disjoncteurs à faibles températures. 

 



Vitesse de circulation dóune huile bas®e 

sur les lois de Bernoulli, Newton, 

Reynolds et Prandtl. 

w =  vitesse de flux 

f =   Facteur de calcul 

æT =  Différence de température 
v =  Viscosité cinématique à température de 

fonctionnement 

Circulation dôune huile 
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La viscosité est le premier paramètre qui influence le refroidissement! 
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Pourquoi le refroidissement est il si important ? 

ÅLes pertes dô®nergie dans les transformateurs 

sont converties en chaleur. Cette chaleur peut 

se propager du coeur jusquô¨ lôext®rieur du 

transformateur. 

 

ÅSi cette chaleur nôest pas ®vacu®e, cela peut 

détruire le transformateur en une demi-

journée. 

 

ÅLa viscosit® de lôhuile est le premier param¯tre 

qui influence le refroidissement. 


